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@ Abgasreinlgungsvonrtchtung. 



© Die Erfindung bezieht sich auf eine Abgasrelni- 
gungsvorrichtung mit einem zweischallgen AuBenge- 
hause (1 ), in welchem mit einer elastischen Mineral- 
fasermatte (2), Insbesondere einer sogenannten 
Quellmatte, wenlgstens ein wabenformig strukturier- 
ter TragerkQrper (4, 4') sowie ein- und ausgangs 
seitige innere Abschlnmtrichter (7, 8) sowie ggfs. 



Abstandsringe (3) zwischen aufeinanderfolgenden 
TrSgerkarpem (4. 4') gelagert sind, wobei die Innen- 
telle durch die mit einer wieder losbaren Kleber- 
schichl (4) auf der Innenseite versehene Mineralfa- 
semr^atte (2) zu einer Baueinheit zusammengefa0t 
sind. 
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ABGASREINIGUNGSVORRICHTUNG 



Die Erflndung bezleht sich auf eine Abgasreini- 
gungsvorrichtung mit einem zweischaligen Au0en- 
gehause, in welchem mit einer elastischen Mineral- 
fasermatte. insbesondere einer sogenannten Queli- 
matte. wenigstens ein wabenformig strukturierter 
TrSgerkorper sowie ein- und ausgangsseitige inne- 
re Abschirmtrichter sowie ggf. Abstandsringe zwi- 
schen aufeinanderfolgenden Tragerl<6rpem gela- 
gert sind. 

Ein erhebliches Problem bel der Herstellung 
solcher Abgasreinlgungsvonrichtungen bereitet das 
Einbringen der inneren Teile, 6h. also der gasfUh- 
rende Innentrlchter und ggf. Abstandsringe zwi- 
schen mehreren Tragerkorpern in das Qehause 
derart. dafi die inneren Bauteile einerseits vollstan- 
dig durch die elastische Mineralfasermatte umtiullt 
sind und andererseits auch keine Falten entstehen 
Oder Oberlappungen auftreten. da an diesen Stellen 
walirend der iVIontage bzw. im Betrieb durcii die 
Ausdehnung der Quellmatte bei Erhitzung zu gro/Je 
ortliche Spannungs spitzen auftreten konnten. die 
zu einer Zerstorung der Tragerkorper Oder der 
Auskleidungstrichter fuhren. BerQcksichtigt man da- 
bei zusStzlicli nocli, dafi die ja notwendigenweise 
an bestimmte Gegebenheiten der Bodenplatte. vor- 
beifuhrende Rohre. Kardanwellen od. dgl., anzu- 
passenden Abgasreinigungsvorrichtungen relativ 
komplizierte Querschnitte der Tragerk5rper erfor- 
derlich machen und auf der anderen Seite bei 
doppelflutigen Aniagen durch die eingezogene 
Form die UmhQIIung mit der Lagermatte noch zu- 
satzlich erschwert wird. so ergeben sich insgesamt 
doch erhebliche Montageprobleme, die In jedem 
Fail auch die AusschuCrate betrachtlich erhohen. 

Der Erfindung llegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, eine Abgasreinigungsvorrichtung der eingangs 
genannten Art so auszu gestalten. daB eine exakte 
fehlerfreie IVIontage der Innenbauteile und der sie 
umhultenden Mineralfasermatte im GehSuse er- 
reicht wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsge- 
mafl vorgesehen, daU die Innenteiie durch die mit 
einer wieder losbaren Kleberschlcht auf der Innen- 
seite versehene Mineralfasermatte zu einer Baueln- 
heit zusammengefaBt sind. 

Durch die erfindungsgemSBe Anordnung einer 
wieder losbaren Kieberschicht auf der Innenseite 
der Mineralfasermatte kann diese unter Zusam- 
menhalten der von ihr umhUllten Innenteiie sauber 
urn diese Teile herumgezogen werden und dabei 
infolge der Wiededosbarkeit der Kieberschicht 
auch bei Bedarf die Hatte wieder etwas abgezogen. 
nachgespannt oder gelockert werden. urn einerseits 
die Bildung von Falten zu vermeiden und anderer- 
seits eine exakte Umhullung zu enreichen. so daB 



die Kanten des Lagermatten-Zuschnitts exakt an- 
einanderstoeen und somit weder ein Spait entsteht. 
durch den Gase unbehindert und ohne Durchset- 
zung des Tragerkorpers sozusagen im Bypass ne- 
5 ben vorbei passieren konnen. noch gefDrchteten 
Oberlappungen und damit verbundene Spannungs- 
spitzen zu befurchten sind. Ein erheblicher Vorteil 
bei der Montage liegt dabei in der Tatsache. daO 
die Umhullung abschnittsweise erfolgen kann, so 
10 da0 nicht wie bisher nach dem Umschlagen der 
Hatte beim Ausrichten andere Stellen wieder aus- 
einanderklaffen konnen und somit standig nachkor- 
rigiert werden muB. 

In Ausgestaltung der Erfindung kann dabei vor- 
,5 gesehen sein. daB die Mineralfasermatte mit einer 
die Kieberschicht tragenden Gewebeschtcht ka- 
schiert ist. Eine derartige Gewebeschicht hat den 
Vorteil. daB das Aufbringen der Kieberschicht einfa- 
cher ist als dies der Fall ist. wenn man den Kleber 
20 unmlttelbar auf die weiche saugfahige Quellmatte 
aufbringt. Die benotigte Klebermenge - hierfQr eig- 
net sich beispielsweise ein Acryl-Utex-Disper- 
sionskleber - ist somit geringer. 

Vorteilhaft beziiglich Klebermenge und Herstel- 
25 lung ist die Verwendung von doppelseitigen Klebe- 
folien (KlebebSndem). die unmlttelbar vor dem 
Stanzen der Keramikfasermatten-Zuschnltte beim 
Abwickeln der Mattenrollen mit den Matten verklebt 
werden konnen. 
30 Neben der Moglichkeit, die Kieberschicht von 
einer Abziehfolie aus Papier. Kunststoff od. dgl. zu' 
uberdecken. so daB die fertigen Zuschnltte beliebig 
zur Verarbeitungsstation transportiert werden kon- 
nen. da die Abziehfolie ja erst unmlttelbar vor dem 
35 UmhOllen der Innenteiie einer Abgasreinigungsvor- 
richtung abgezogen wird. hat es sich auch sehr 
zweckmaBige Alternative enwiesen. die fertigen Zu- 
schnltte der Mineralfasemnatte im Zuge der Monta- 
gestraBe mit einer Kieberschicht zu versehen. die 
40 Kieberschicht In einer vorzugsweise als Infrarot- 
Helzeinrichtung ausgeblldeten Helzzone anzutrock- 
nen und den Zuschnitt unmlttelbar danach In die 
Verarbeitungsstation einzubrlngen, urn die darauf 
aufgelegten Innenteiie durch Umschlagen des Zu- 
45 schnitts zur einfach verarbeitbaren und problemlos 
in das AuBengehause einlegbaren Baueinheit zu- 
sammenzufassen. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten 
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
50 Beschreibung eines Ausfuhrungsbelspiels sowie 
anhand der Zeichnung. Dabei zeigen: 

Rg. 1 einen Langsschnitt durch eine erfindungs- 
gemaBe Abgasreinigungsvorrichtung, 
Fig. 2 einen Querschnitt langs der Unie II - H in 
Rg.1. 
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Rg. 3 einen vergroflerten Teilquerschnitt durch 
elne erfindungsgemafl ausgestaltete elastische 
Mineralfasermatte und 

Rg. 4 den Zuschnitt der Mineralfasermatte zur 
UmhQIIung der Innenbauteile der Abgasrelni- 
gungsvomchtung nach den Rg. 1 und 2. 
Die Rg. 1 und 2 zeigen eine Abgasreinigungs- 
vorrichtung, in deren aus zwei Halbschalen la und 
lb bestehendes Au0engehause 1 die Innenbauteile 
unter Zwischenordnung einer sich tiber die ge- 
samte Lange erstreckenden durchgehenden Mine- 
ralfasermatte 2. vorzugswelse einer sogenannten 
Quellmatte. gelagert sind. Die inneren Bauteite um- 
fassen daber im dargestellten Ausfuhrungsbeispiei 
zwei hinterelnander liegende, durch einen vorzugs- 
welse keramischen Abstandsring 3 getrennte wa- 
benformig strukturierte Tr§gerkorper 4 u. 4 . die 
Obiicherwelse mlt einer kataiytisch wirksamen Be- 
schlchtung versehen sind. sowie jeweiis die konl- 
schen AbgaszufClirstutzen 5 und AbgasabfOhrstut- 
zen 6 in Abstand Qberdeckende innere Abschirmt- 
richter 7 u. 8. 

Zur einfacheren Montage ist die Mineralfaser- 
matte 2 auf Ihrer Innenselte mit einer wieder losba- 
ren Kleberschlcht 9 versehen, so da0 mit dem 
Umhullen der Innenbauteile 3. 4, 7 u. 8 durch die 
Mineralfasemnatte diese Innenbauteile auch zu ei- 
ner Baueinheit zusammengefaflt warden, welche 
sehr viel einfacher welter verarbeitet werden kann, 
da sle beim Bnlegen in die untere Halbschale la 
des AuBengehauses und dem Auflegen der oberen 
Halbschale lb bis zum VerschweiBen der Rander 
10 u. 11 in der Montageposition zusammengehal- 
ten werden und auch ein Aufklaffen der Mineralfa- 
sermatte. bei der mSglicherweise ein durchgehen- 
der Spalt entstehen konnte, durch welchen das 
Abgas an den kataiytisch beschlchteten Tragerkor- 
pem vorbeigeleitet werden konnte, vermieden wird. 
In Rg. 3 erkennt man eine AusfUhrungsform einer 
Mineralfasemnatte. bei der die Kleberschlcht 9, bel- 
spielsweise eine Schicht aus einem Acryl-Latex- 
Dispersions kleber. von einer abziehbaren Schutz- 
fbiie 12 Oberdeckt Ist. die erst unmittelbar vor dem 
UmhUllen der Innenbauteile der Abgasreinigungs- 
vorrichtung abgezogen wird. Auf diese Weise kon- 
nen die zuschnitte der Mineralfasermatte, wie sie in 
Rg. 4 dargesteltt sind, an beiiebiger Stelle und zu 
beliebigen Zeiten vor der elgentlichen Endmontage 
bereits vorbereitet werden. Die Kanten 13 bzw. 14, 
16 bzw. 17, 15 bzw. 18, 19 bzw. 22 und 20 bzw. 21 
des in Rg. 4 gezeigten Zuschnitts lessen sich 
durch die wieder Idsbare Kleberschlcht 9 problem- 
los exakt auf Sto0 anelnanderdrQcken und behalten 
diese Montageposition auch Im Bnbauzustand dau- 
erhaft bei. 



1 . Abgasreinigungsvorrichtung mit einem zweischa- 
ligen AuBengehause. in welchem Gber eine elasti- 
sche Mineralfasermatte, insbesondere eine soge- 

5 nannte Quellmatte. wenigstens ein wabenformig 
strukturierter Tragerkorper sowie ein- und aus- 
gangsseltige innere Abschirmtrichler sowie ggfs. 
Abstandsringe zwischen aufeinanderfolgenden 
TrSgerkSrpern gelagert sind, dadurch gekennzeich- 

10 net, daB die Innenteile (3,4.4' ,7.8) durch die mit 
einer wieder losbaren Kleberschlcht (9) auf der 
Innenseite versehene Mineralfasermatte (2) zu ei- 
ner Baueinheit zusammengefaOt sind. 

2. Abgasreinigungsvonrichtung nach Anspruch 1, 
75 dadurch gekennzeichnet. da/J die Kanten (13.14) 

des Zuschnitts der Mineralfasermatte an der Stofl- 
kante spaltfrel aneinander angedrOckt sind. 

3. Abgasreinlgungsvomchtung nach Anspruch 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet. dafl die Mineralfa- 

20 sermatte (2) mit einer die Kleberschicht (9) tragen- 
den Gewebeschicht kaschiert ist. 

4. Abgasrelnlgungsvonichtung nach einen der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kleberschlcht (9) von einer Abziehfolie (12) aus 

25 Papier, Kunststoff od. dgl. Oberdeckt ist. 

5. Verfahren zur Herstellung einer Abgasreinl- 
gungsvomchtung nach einem der AnsprOche 1 bis 
4. dadurch gekennzeichnet. da0 die fertigen Zu- 
schnitte der Mineralfasermatte mit einer Kleber- 

30 schicht versehen werden, 6aB die Kleberschicht In 
einer vorzugsweise In frarot-IHeizzone angetrocknet 
und der Zuschnitt unmittelbar danach in die Verar- 
beitungsstation eingebracht wird. in der die Innen- 
teile aufgelegt und durch Umhullen zur inneren 

35 Baueinheit zusammengefaBt werden. 

6. Abgasreinigungsvorrichtung nach den AnsprQ- 
chen 1 und 4. dadurch gekennzeichnet, daB die 
wiederlosbare Klebeschicht mit Hilfe von doppel- 
seltlgen Kiebefolien oder dOnnen doppelseitigen 

40 Klebegeweben vor dem Stanzen der Mattenzu- 
schnitte mit den Matten verbunden werden. 
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